1. INFORMACION DEL CURSO:

UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA

Centro Universitario de Ciencias Exactas e Ingenierias

DIVISION DE INGENIERIAS

INGENIERIA INDUSTRIAL

Nombre: PlaneacidnyControldela

Produccionll

Numero de créditos: 7

Departamento: Ingenieria Industrial

Horas teoria:

51 Horas practica: 0

Total
semestre: 51

de horas por cada

Tipo: Curso

Prerrequisitos:

Planeacion y Control de la Produccidn |

Nivel: Formacidn basica particular

Se recomienda en el 7mo. semestre.

2. DESCRIPCION
Objetivo General:

Desarrollarenelalumnolos criterios, conocimientos y habilidades que le permitanseleccionaryaplicaradecuadamente lastécnicas y/o
sistemas de planificacién ycontrol de la produccién en la generacién de bienes yservicios.

Contenido tematico sintético (que se abordara en el desarrollo del programa y su estructura conceptual)

Planificaciény Requerimientos de Materiales (MRP). Demanda Agregada y Programacion Maestra. Sistemas Integrados de Manufactura
(SIM). Manufactura Esbelta (Lean Manufactura).
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Modalidades de ensefianza aprendizaje

Se desarrollard através dela explicacién de los temas concernientesy el desarrollo de ejemplos practicos que el mismoalumnollevara
a la practicaconelapoyodelos programas de software como Excel OM, Tiny ERP, Arena, WinQSB y Promodel, con el desarrollo de
tareas parasu andlisis y posterior entrega de lamisma, asicomo la aplicacionde todos ycada uno de los temas en una empresa a
eleccion, para realizar propuestas o procedimientos que conlleven a esta mejorar susistema de producciényobtengalos bene ficios
adecuados pero sobretodo siendo competitivos.

Modalidad de evaluacion

Se consideran seis evaluaciones escritassobre el contenido programatico desarrolladoen periodos previos a estas que permitira al
alumno la aplicacién de los conocimientos adquiridos en la empresa.

1ra. Evaluacion 20%
2da. Evaluacidén 20%
3ra. Evaluacién 20%
4ta. Evaluacion 20%
Sta. Evaluacidén 20%

Las modalidades de evaluacion, especificando los factoresde ponderacidn correspondientes a los diversos instrumentos utiliza dos.

Competencia a desarrollar

Al término delcurso el alumno tendra la capacidad s uficiente para desarrollar actividadesque conllevena generar los sistemas mas
idéneos de producciénenla generacion de satisfactores yaprovechar las herramientastecnolégicas e informdaticas que existen en el
mercado para su aplicacion en la empresa.

Campo de aplicacion profesional

Dadalaimportanciade la productividad de los procesos industriales para la generacidén de bienes yservicios con el desarrollo de
planesyprogramas de produccion que optimicen los recursos mediante métodos y técnicas de fabricacion por medio del cual se
obtenga un mayornimerode articulos y/o servidos. Los conodmientos adquiridos ylas aptitudes desarrolladas, permitirdn al
egresadorealizarun analisis, revisién e implementacion de mejorasy modificaciones de los sistemas de planificacion y programacion
de la produccidn, bajo ciertos criterios de simplificacion, que permitan optimizar todos los recursos que son necesarios.

3. BIBLIOGRAFIA.
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