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CONOCIMIENTOS PREVIOS

CIENCIA DE MATERIALES

COMPETENCIAS

AL FINALIZAR EL CURSO EL ALUMNO:

1.- UTILIZARA LOS CONCEPTOS Y PRINCIPIOS DE LOS DIFERENTES PROCESOS DE
MANUFACTURA CON MATERIALES METALICOS

2.- DESARROLLARA'Y APLICARA CRITERIOS MAS PRODUCTIVOS PARA LA INDUSTRIA

3.- DEFINIRA METAS, OBJETIVOS OPERACIONALES Y PLANES DE ACCION PARA ELEVAR LA
PRODUCTIVIDAD DE LA EMPRESA

4.- OPTIMIZARA LOS RECURSOS DE QUE DISPONE LA EMPRESA

5.- SELECCIONARA EL PROCESO DE MANUFACTURA CON MATERIALES FERROSO Y NO
FERROSOS MAS EFICIENTE PARA ELEVAR LA PRODUCTIVIDAD DE LA FABRICACION DE
PRODUCTOS

6.- TENER CONOCIMIENTO DE LAS DIFERENTES FORMAS DE HACER MATERIA PRIMA A UN
PRODUCTO

7.- CONOCER LOS DIFERENTES PROCESOS DE MANUFACTURA CON HIERROS, ACEROS,
COBRE, ALUMINIO, ETC. QUE SE ENCUENTRAN EN EL SECTOR INDUSTRIAL

CONTENIDO
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PROCESOS BASICOS DE MANUFACTURA
CRITERIOS DE LA PRODUCCION ECONOMICA
SELECCION DEL PROCESO O DE LA MAQUINA
INDUSTRIAS BASICAS

PRODUCCION DE METALES FERROSOS
PRODUCCION DE ARRABIO

HORNOS PARA CONVERSION DE ARRABIO
HORNOS Y RECIPIENTES DE REFINACION
METALES FERROSOS

PRODUCCION DE METALES NO FERROSOS
PRODUCCION DE ALUMINIO

PRODUCCION DEL COBRE

FUNDICION DE MATERIALES NO FERROSOS
ALEACIONES NO FORJADAS

ALEACIONES FUNDIDAS EN MATRIZ

PROCESOS DE FUNDICION

TIPOS DE FUNDICION A LA ARENA

PROCEDIMIENTO DE MOLDEO

ENTRADAS, REBOSADEROS, CARACTERISTICAS DE SOLIDIFICACION
MODELOS

ARENAS

CORAZONES

EQUIPO MECANICO DE MOLDEO

VACIADO Y LIMPIEZA DE PIEZAS

PROCESOS ESPECIALES DE FUNDICION
METODOS DE FUNDICION EN MOLDES METALICOS
FUNDICION POR ELECTRO ESCORIA

FUNDICION CENTRIFUGA

FUNDICION POR REVESTIMIENTO O DE PRECISION
FUNDICION CONTINUA

TRATAMIENTOS TERMICOS

TEMPLE

REVENIDO
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NORMALIZACION Y ESFEROIDIZACION

TEMPLE SUPERFICIAL

TEMPLE POR INDUCCION

TEMPLE POR FLAMA

PROCESOS DE ENDURECIMIENTO POR PRECIPITACION

SOLDADURA
SOLDADURA BLANDA'Y SOLDADURA FUERTE
PROCESOS DE SOLDADURA

TRABAJO DEL METAL EN CALIENTE




8.1.- DEFORMACION PLASTICA
8.2.- LAMINADO

8.3.- FORJA

8.4.- EXTRUSION

8.5.- EMBUTIDO

8.6.- RECHAZADO EN CALIENTE

9.- TRABAJO EN FRIO DEL METAL
9.1.- EFECTOS DEL TRABAJO EN FRIO
9.2.- PROCESOS DEL TRABAJO EN FRIO
EXAMEN

CALIFICACIONES

METODOLOGIA DEL CURSO




EL CURSO ESTARA BASADO EN LA EXPOSICION DE LOS TEMAS DE CLASE, LIBROS, CON
APUNTES, ACETATOS, CD Y EN PIZARRON, SU EXPERIENCIA Y CREATIVIDAD PARA
DESARROLLAR LA CLASE, EL ALUMNO PARTICIPARA CON TRABAJOS DE INVESTIGACION Y
EXPOSICION APLICANDO LOS CONOCIMIENTOS ADQUIRIDOS, MISMOS QUE SE EVALUARAN

OBJETIVAMENTE POR EL MAESTRO DE LA CLASE

PROGRAMACION DE CLASES

SESIONES TEMA

BIBLIOGRAFIA

Presentacion del programa del curso, bibliografia y metodologia
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